GALVA@SWISS

OBERFLACHENTECHNIK

Leitfaden zum Ausflillen der Bestellspezifikation
flr eine Feuerverzinkung nach DASt-Richtlinie 022

@ ~Allgemeine Angaben® ausfullen
(@) .Beschreibung der Konstruktion® ausfilllen

©©®

Stiickzahl, Norm, Bauteilskizze mit ev. Priifzonen und Beschreibung
~Werkstoff* (Bezeichnung nach ISO 10027-1, z.B. S355JRC)
.Bauteilnbhe h*: Tragerhdhe

»Erzeugnisdicke t.*: GroBte vorherrschende Dicke, z.B. Flanschdicke, nicht FuBplatte. Falls diese
Flanschdicke > 30 mm betragt, bei ,Verweilzeit < 27 min® ankreuzen, andernfalls kein Eintrag.

@ Ermittlung der Konstruktionsklasse

Nach untenstehender Grafik (links) aus der Bauteilhéhe und dem Werkstoff die Konstruktionsklasse ermitteln und in der
Bestellspezifikation ankreuzen. Bei der Stahlglte ist auf die Mindest-Zahigkeit zu achten.
Detailklasse A, B oder C (SchweiBungen, Bohrungen, Ausklinkungen usw.) mit Hilfe der Tabelle auf der Riickseite dieses
Blattes ermitteln und eintragen. Unglnstigstes Detail ist reprasentativ.
Mit untenstehender Grafik (rechts) aufgrund der Konstruktionsklasse und der Detailklasse die Vertrauenszone ermitteln
und auf der Bestellspezifikation ankreuzen.
Allféllige Erganzungen zu den Magnetpulver-Prifungen (MT-Verfahren) eintragen und unterschreiben.
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@ Ermittlung der Vertrauenszone

F N
Festigkeitsklasse Detail-
klasse
Konstruktions- A B C
S460 Il (JO oder héher) klasse
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Ermittlung der Detailklasse @

GALVA@SWISS

OBERFLACHENTECHNIK

Typische Details. an denen Rissanzeigen Detail- Typische Details, an denen Rissanzeigen Detail- Typische Details, an denen Rissanzeigen Detail- Typische Details, an denen Rissanzeigen Detail-
auftreten Klasse auftreten Klasse auftreten Kiasse auftreten Klasse
........................... |u | I @
Freies Tragerende & p--- Im Bereich van Anschlussblechen
) ) e mit unterbrochenan Nahten
e Dreiseitig angeschlossene Rippen _
(Randabstand e > h) Durchflussoffnungen im Steg
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: Bohrungen im Steg am Tragerende Im Bereich von Umschweiltungen vor Ein-
L e mit d < 25mm schieblingen in Profilen oder Rohren
= Dreiseitig angeschlossene Rippen mit aufge- A ,A B [7
-------------- A setzter Kopfplatte (Randabstand & > h) — | C
— )
Volle Kopfplattenanschlosse | | | e Bereich von Umschweilungan vor Im Steg unter der halben Kopfplatle
Fahnenblechen oder Knotenblechen
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— Aufgeschweilite Quersteifen
Bohrungen im Steg am Trégerende H ﬂ l ﬂ H l _
mit d = 25mm Steg an Ausklinkungen Im Steg an Ausklinkungan
_______________ r =10 mm, laea < 150 mm <10 mm, lyzw = 150 mm
_____________ i — T
Aufgeschweilite Kopfbolzendtibel —_—
€ Bereich von Umschweitungen vor
Zweiseitig angeschlossene Rippen Anschiussblechen im Steg
(Randabstand e > h)
Hilfestellung durch Galvaswiss Kontakt
Falls beim Ausfillen der Bestellspezifikation Unklarheiten auftreten, stehen wir [hnen Aarberg - CH +41 (0)32 391 20 20

T. Teutsch, S. Moser
+41 (0)52 766 21 21

O. Heim, M. Antonazzo
+41 (0)61 826 92 40

R. Pempe, A. David

+49 (0)7423 86 70-0
N. Kopp, T. Mutschler

gerne zur Verfligung. Bei aufwendigen Konstruktionen und groBen Stiickzahlen ist es sinnvoll,

Wellhausen - CH
uns frihzeitig zu kontaktieren. Wenn z.B. lhre Bauteile durch die Richtlinie nicht abgedeckt

werden, lassen sich die entsprechenden Fragen vorher klaren und ein reibungsloser Ablauf ist Pratteln - CH

gewdhrleistet. Oberndorf — D

Weitere Hinweise zur DASt-Richtlinie 022 siehe www.galvaswiss.ch unter Support.



